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6 


r-- 
~ 
~.5 
15" 
~ 
j 
3.4 


7 


7 
8 


8 


MAIN 
LAYUP 
9 OZ SATIN (9 sa FEET) 
90Z 
SATIN (9 sa FEET) 
FOAM 
9 OZ SATIN (9 sa FEET) 
12 OZ UNIDIRECTIONAL 
9 OZ SATIN (9 sa FEET) 
RESIN (35-45% BY WEIGHT) 
PEEL PLY 


NOTES: 
1) MATERIAL: 


RESIN = EPOCAST SO-AJ9816OR DERAKANE 470-36/411/51 OMO 
FOAM = J/8". A500 CORE-eELl 
OR OlV1NYCELL OR AIREX OR KLEGECEll 
FIBRE = 9.7 OZ 7781 WEAVE"S" 
GLASS ("9 OZ SATIN") 
'12 OZ UNIDIRECT10NAL 
FIBERGLASS 
("12 OZ UNIDIRECTIONAL") 
LAMINATE PER DART as, 0064.0 
LAMINAT:10N SCHEDULE PER THIS DRAWING 
2) FINISH: FINISH INSIDE/OUTSIDE 
WIT:H DUPONT HIGHBUILD GREY PRIMER 1144-5 
3) TOLERANCES: 
PER DART OSI 018 UNLESS OTHERWISE NOTED 
4) UNITS: INCHES UNLESS OTHERWISE NOTED 
5) BREAK SHARP EDGES: 0.005 TO 0.010 l\'AX 
6) IDENTIFICATION: 
NONE 
7) WEIGHT: 7.IJ Ibs 
, 
8) USE MOLD 0T8006 
FOR DOOR LAYUP 
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I 
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Part No: 
PAR #: _~_ 


Resolution: 
_ 


Fault Category: 
_ 


Disposition: 
_ 


NCR: Yes 
No 
l;)QA: __ 


QA: NlC Closed: 
_ 


Date: 
_ 


Date: 
_ 


NCR: 
I WORK ORDER NON-CONFORMANCE 
(NCR) 
I 


, 
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Corrective 
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Section B 
DATE 
STEP 
Description of NC 
Sign & 
Verification 
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I 
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Section C 
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I 
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i 
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H:\fFORMS\Ouality 
Assurance\approved 
OA\NCRWO 
RevE 


It is hereby certified that all materials, process and finished 
items were' 
controlled and tested in accordance 
with the requirements 
of the purchase 


order and applicable specifications. 
All such records are on file at our plant 
and available for review upon request. 
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DKC134-0060 
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~ 
1 


UdeM; 
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UdeM; 
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~ 
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~ 


~~ 
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Quality department 
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24023 


Line #3 D31862P 
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Client 
: DART US 
DART AEROSPACE LTO 
Nom Dessin 
: SPACEPOD DOOR RH 
Nurnero Job 
: 24690 
Numero Article 
: DKC134-0060 
Numero Soumission : 3769 
Numero Dessin 
: D3186 
Numero 8A 
Projet 
Numero 
: DK-359 
Cetie fois 
: 2010-03-02 
NO.8.V. 
Revision dessin 
: E 
Prsht Rev. 
: NC 
Materiel 
: 7781 &411-350 
Prem. fois 
- - 
Type 
Date DOe 
: 2010-03-09 
ate: 
1 
UdM: 
UNITE 
Job precedente 
: 24689 
t?'J:-,\ 
.c 
~: 
Ecrit par 


~; 
\~/ 


Verifie & Approuve par 
- 


Commentaires 
: W de piece Client: D31862M 


Process Sheet Rev.: 00 creation du premier a partir du 


DKC134-0058 dans DelastekAeronautique 


Produit additionnel 


Numero Job: 


1111/111111111111111111111111111111 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


1.0 
AC0085 
FREKOTE3,78L 44-NC 


Commentair Qty.: 
0.02 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.02 UNITE(s) 


2.0 
PREPARATION 
Preparationdumoule 


/111111111111111111111111 
1111111 11111 11111 11111111 
Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 5.0000Min 
Total Run: O.0833Hrs 


Faire la preparation 
du moule W DT 8006 selon IG 0009 


Date: 
--/ 
Sceau: 
~. 


3.0 
AC0883 
Tissua deiaminerReleaseplyB 


Commentair Qty.: 
3.28 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.28 VERGE(s) 


i 
4.0 
AC0884 
Wrightlon5200BleuP3 


I 
Commentair Qty.: 
3.59 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.59 VERGE(s) 


5.0 
AC0885 
Feulrede drainageW AirweaveN10 


Commentair Qty.: 
3.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.00 VERGE(s) 


6.0 
AC0943 
Slretchlon200pochea videVert 


Commentair Qty.: 
3.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
3.00 VERGE(s) 


7.0 
AMB0214 
9.7ozWeave'S' glass#FG-778150-125YVolanFinish 


Commentair Qty.: 
4.5 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.5 VERGE(s) 


W de Lot: I/J.(Qo ~3---I 
9.7 oz Weave 'S" glass #FG-77815Q-125Y 
Vol an Finish 


8.0 
AC0886 
Rubana gommerjaune#:T/AT-200Y 


Commentair Qty.: 
2.2500 ROULEAU(s)/Unit 
Total: 
2.2500 ROULEAU(s) 


Datf': 


Uti!isateur: 


Mardi, 
2010-03-0214:04:34 


Louis Jodoin 
Feuille de Procede 


c__ . .- •...._ 
. 


---_. 
.." 
."" 
~-', -. 
- 
.. 
" 
Utilisateur; 
Louis Jodoin 
Feuille de Procede 
- 
Client: 
DART US 
DART AEROSPACE LTD 
Nom Dessin: SPACEPOD DOOR RH 
Numero Job: 
24690 
Numero Article: DKC134-0060 


Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


9.0 
AMB0349 
Fiberglass1202 Unidirectional 


Commentair 
Qty.: 
1.00 VERGE(s)!Unit 
Total: 
1.00 VERGE(~ 
/'" 
Fiberglass 
12 oz Unidirectional 
W de Lot: I.... 
f)6 tJ r;-/ 


10.0 
PREP-GENERAL...; 
Preparationdu materiel 
';# 


1/1111111111111111111111111111 
1111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


Tailler Ie materiel selon les differents 
patrons de decoupe 


Appliquer 
Ie ruban jaune tout Ie tour du stretchlon 200 en laissant Ie papier sur Ie cote non en contact avec Ie 


sac a vide. 


Afin d'accelerer 
Ie processus 
de taillage, tailler les plis de 9.7 oz. tous en meme temps en les superposants 


les uns sur les autres. 


Date03IW\aA,A.-...\C>Sceau: 
~ 


11.0 
AMB0286 
CatalystN" DDM-9 


Commentair 
Qty.: 
0.0080 GALLON(s)!Unit 
Total: 
0.0080 GALLON(s) 


Catalyst W DDM-9 
WdeLot: 
1- eP;2/ 7(; -I 
, 
12,0 
AMB0212 
Resine(411B7530)411-350promo.75min, 


Commentair 
Qty.: 
0.500 L1TRE(s)/Unit 
Total: 
0.500 L1TRE(s) 
. 
_ 
• 


Resine (41187530) 
411-350 promo. 75min. 
W de Lot: J - ;2. 0b L/-::5 - J 
; 
13.0 
PREP-GENERAL 
Preparationdu materiel 


I 


111111/111111111 
1111111111 1111 
1111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


Faire la preparation 
de la resine selon les quantitees 
requises, mix ratio 1.5% catalyst par quantite de resine. 
0jj'5 
~~ 


Date:! t? - .3 -J GSceau: 


14.0 
LAMINAGE 
FaireIelaminage 


1111111 11111 111111111111111111 
111111111111 11111 1111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


A I'aide d'un rouleau de 2" dia. appliquer 
une couche de resine sur Ie moule et ensuite imbiber un pli de tissu 


9.7 oz. 


~~~. 
-". 
10 
? ~}O 
Date: ? 
- 
0./ 
Sceau: 
.._-- 


Utilisateur: 
Louis Jodoin 
Feuille de Procede 
. 


Client: 
DART US 
DART AEROSPACE LTD 
Nom Dessin: SPACEPOD DOOR RH 
Numero Job: 
24690 
Numero Article: DKC1~060 
Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 
15.0 
BAGGING 
FaireIe baggingsurla piece 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
StrJup: O.OOHrs/ Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 
-~ 


Faire la poche a vide selon IG 0012. 


Laissez Secher 4 heures minimum 


I 


Heure debut Curing: 
/ 
: (56 
Heure Fin Curing: <g' : 00 


Date: /tJ - ~-I/;eau: 


~--~'-~, 
.••..--....." 
(~~-'~ 


Ie:::.'...::.=-: .\ 
lCQ,,~,>~:'c.:;:~J 
"7j 
16.0 
AMB0286 
CatalystW 00M-9 
Commentair 
Qty.: 
0.0120 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.0120 GALLON(s) 
Catalyst W DDM-9 
W de Lot / 
- ~~J 76 .~ 
17.0 
AMB0212 
Resine(41187530)411-350promo.75min. 
Commentair 
Qty.: 
0.300 LlTRE(s)/Unit 
Total: 
0.300 L1TRE(s) 
. 
Resine (41187530) 
411-350 
promo. 75min 
WdeLot/-c:<t 
6 -:/3 - ) 
18.0 
PREP-GENERAL 
Preparationdu materiel 


111111111111111111111111111111 
11111111/111111111111 
1111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


Faire la preparation 
de la resine selon les quantitees 
requises, 
mix ratio 1.5% catalyst par quantite 
de resine 
et imbiber toutes les surfaces du Foam Core 


Date: 3-.3 -) ltceau: 
~.) 3"'-/ 
19.0 
OKC134-0057 
FoamCoreW 03186-102(Porte 03186-2) 
Commentair 
Qty.: 
1 UNITE(s)/Unit 
Total: 
1 UNITE(s) 


Foam Core W D3186-102 
(Porte 
03186-2) 
# de Job: 
~d/() 31 
20.0 
AAC1611 
PolybondB46F 


Commentair 
Qty.: 
0.090 KIT(s)/Unit 
Total: 
0.090 KIT~ 
Polybond 846F 
W de Lot: / 
-- d\53 !-I 
21.0 
ASSEMBLAGE 
Assemblagemecanique 


/111111 
11111111111111111111111 
1111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 15.0000Min 
Total Run: O.2500Hrs 


Retirez Ie bagging. 


Pour aider au positionnement 
de 12 oz., positionner 
Ie gabarit de trimage dans Ie moule et tracer son contour 
sur Ie 9 oz. Retirez Ie gabarit de trimage. 


Positionner 
Ie foam core a I'aide du gabarit prevu a cet effet et tracer Ie contour sur Ie 9 oz. ( Vous devriez 
maintenant 
avoir 2 contours de trace sur Ie 9 oz. ) 


•....•....... 
." •••.••.•••'1 
- 
•••• - 
••••••••• _ 
•••••• 
, ••••• 
Utilisateur: 
Louis Jodoin 
Feuille de Procede 


Client: 
DART US 
DART AEROSPACE LTD 
Nom Dessin: SPACEPOD DOOR RH 
Numero Job: 
24690 
Numero Article: DKC134-0060 
Numero Job: 


1111111/1111 
11111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


Appliquer 
une couche de Polybond B64F a I'endos du Foam Core N" DKC134-0057 
et positionner 
Ie foam 


Core sur Ie moule selon Ie dessin, et selon les lignes de positionnement 
prevues a eet effel. 


::....;, 
/""~, 
.< 


Date: IJ -3-)OSceau: 
i~~?~~'0;.:'~h; 
"" 
i.;:'1f,/ 
\....... 
0' 
i. 
22.0 
BAGGING 


- 
FaireIebaggingsurla piece 


1111111 11111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 
- 
. 


Faire la poche a vide selon IG 0012. 


- 
Laissez Secher 2 heures minimum 


Retirer Ie bagging avant la fin de la polymerisation 
(entre 1h et 1h30) afin d'enlever 
Ie surplus de Polybond. 


Heure debut Curing: J0.'3S 
Heure Fin Curing: g :()O 
~, 
~ 


Date:l/ 
~3-)6 sceau: 


... ",:;::",:,,::..-:.-':;\ 
:':,' 
,:.~,""':: ~.: ;-0'"' 
'\ .. ~7__ /' 


23.0 
AMB0286 
CatalystN" DDM-9 


Commentair 
Qty.: 
0.0400 GALLON(s)!Unit 
Total: 
0.0400 GALLON(s) 


Catalyst N" DDM-9 
N" de Lot / 
- t? ;2 / 76 "-/ 
i 
24.0 
AMB0212 
Resine(411B753O)411-350promo.75min. 


Commentair Qty.: 
1.000 LlTRE(s)!Unit 
Total: 
1.000 LlTRE(s) 


Resine (41187530) 
411-350 promo. 75min 
N"deLot/- 
;26 b)/3 -) 


25.0 
PREP-GENERAL 
Preparationdu materiel 


~. 
1/1/111/11/11111/1111111111111 
/11111/111111111111111111 
Commentair Setup: O.OOHrs! Run: 5.0000Min 
Total Run: 
0.0833Hrs 


Faire la preparation 
de la resine selon les quantitees 
requises, mix ratio 1.5% catalyst par quantite de resine. 


Date: .J,?- (3 - ) ~au: ~, 


26.0 
LAMINAGE 
FaireIelaminage 


11111111111111111111111111 
IIII 
1111111 1111111111 1111111111111 
Commentair Setup: O.OOHrs! Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


Faire Ie laminage d'un pli de 9.7 oz. 


Faire Ie laminage d'un pli de 12 oz. tout Ie tour de la porte. 


Faire Ie laminage d'un pli de 9.7 oz. 
'---'. 
~" 


Date:/2 -J -J DSceau: 


I ::::i.A~,7E': 
\ '''.,me" 
~ 
~v 


n___ 
r: 


UtiJisateur: 
Louis Jodoin 
Feuille de Procede 
L 
Client: 
DART US 
DART AEROSPACE LTD 
Nom Dessin: SPACEPOD DOOR RH 
Numero Job: 
24690 
Numero Article: DKC134-0060 


Numero Job: 


111111111111 
11111111/11111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 
27.0 
BAGGING 
FaireIebaggingsurla piece 


111111111111111111111111111111 
111111111111 11/1/1111111111111 
.-,- 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.166?;!rs 
.~~ 


Faire la poche a vide selon IG 0012. 


Laissez secher 4 heures minimum 


Heure debut Curing: K 
c' :30 
.HeureFin 
Curing: 
I ~L/S- 
/t 
• 


DatE! l- 3> ~ /0 sceau: 
(~" 
€~~) 


28.0 
DEMOULAGE 
Demoulagede Iapiece 


IIIIIIIIIII! 
/111//111/1111/111 
11111111/111 
11111 11111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


Demouler 
la piece en faisant bien attention aux ceins & Edges selon IG 0018. 


Sabler la surfaces de la piece qui etait en centact avec Ie moule afin d'eliminer 
Ie fini lisse de celui-ci. 
-~ 
..--..... 


Date:!;" 
-3-) 0Sceau: 
~~7 
) 
t~~,T~~i 
\...Z../ 
29.0 
TRIMAGE 
TrimageI Rivetage 


111111111111111111111111111111 
1/1111111111 
1111///11111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: O,5000Hrs 


Trimer Ie centour de la piece a I'aide du gabarit de lrimage prevu a cet effel. 
! 
)~ ~, 
Date: 
.2 -3- 
ceau: ~37j 
; 
30.0 
AAC1021 
DupontPrimerW 7704S 


Commentair 
Qty.: 
0.1400 UNITE(s)!Unit 
Total: 
0.1400 UNITE(s) 
Dupont Primer W 7704S 
W de Lot: / - ,?(; ()eta ./ 
31.0 
AAC1101 
N" 7775S.DupontActivator. ReducerChromabase 


Commentair 
Qty.: 
0,0283 UNITE(s)!Unit 
Total: 
0.0283 UNITE(s) 
" 
~ 
W 77758, Dupont Activator. 
Reducer Chromabase 
W deLo!: 
/ rJ£L7f;'~-.) 
32.0 
PRIMER 
Applicationprimer 


/111/1111111 
111111111111111111 
111111/111111111/11111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


Appliquer 
une ceuche de primer selon IG 0008 


~. 
Date: ;Q'c3-(c 
Scea1T."-.~:'n 
"'j 
"J-'/f).3/IC 
M 


UdLe. 
IVI01Ylj 
,v lv-u"rv,," 
1'"T,U'"T,V"'T 
Utilisateur: 
Louis Jodoin 
Feuille de Procede 


Client: 
DART US 
DART AEROSPACE LTD 
Nom Dessin: SPACEPOD DOOR RH 
Numero Job: 
24690 
Numero Article: DKC134-Q060 
Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


Date: 
Sceau: 


Date: 
Sceau: 


.~ 
." 


"" 
Date: 
Sceau: 


33,0 
MC1390 
MASTICPOLYSOFT SIKKENS 3AR591 


Commentair 
Qty.: 
0.020 KIT(s)lUnit 
Total: 
0.020 KIT(s) 


MASTIC POL YSOFT 
SIKKENS 
3AR591 
# de Lot: l--7 (e, I- ( 
34,0 
MC1617 
DurcisseurPolysoft#004009Sikkens 


Commentair 
Qty.: 
0.08 UNITE(s)!Unil 
Total: 
0.08 UNITE(s) 


Durcisseur 
Polysoft #004009 
Sikkens 
# de Lot: 
------ 
35.0 
FINITION 
FinitionGenerale 


1111111111111111 
11111111111111 
1111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O,OOHrs! Run: O,OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


Faire les reparations 
de finition si necessaire a I'aide du sikkens. 


Faire un leger sablage 
(Grit 220) de toutes les surfaces. 


Heure debut Curing: 
~ 
.. 
Heure Fin Curing:- 


Date:3 0r;>N-.CLAAtDsceau: 
..------.. 
0:;~~~, 


"""," _. 
36.0 
MC1021 
DupontPrimerW 7704S 


Commentair 
Qty.: 
0,1400 UNITE(s)!Unit 
Total: 
0,1400 UNITE(s) 


Dupont Primer N" 7704S 
# de Lot: 1-,iC:,oO(> _./ 


37.0 
MC1101 
W m5S, DupontActivator- ReducerChromabase 
1---- 
Commentair 
Qty.: 
0,0300 UNITE(s)!Unit 
Total: 
0.0300 UNITE(s) 
,_ 
_ 
___ 


N" 7775S, Dupont Activator 
- Reducer Chromabase 
# de Lot: /-d{/:)?':> ~S 


38.0 
PRIMER 
Applicationprimer 


111111111111111111111111111111 
1111111 11111/111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: O,OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


Appliquer 
une couche de primer selon IG 0008 
~tI~ 
4> ~v'Sr, 
Date: 0& (;./ 10 Sceau: 
'Ji.' 0'10'" 
, 
~ 
Date: t)''J/c{/t{) 
Sceau: 
010;'. 


Date: 
Sceau: 


Date: 
Sceau: 


, 
.~ 
, 
. 
, ..... 
' 


- -~----- 
~- 
- -- 
- -Uhlisateur: 
Louis Jodoin 
~ 
Feuille de Procede 
• 


Client: 
DART US 
DART AEROSPACE LTO 
Nom Dessin: SPACEPOD DOOR RH 
Numero Job: 
24690 
Numero Article: DKC134-0060 


NumeroJob: 


1111/11/11/111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


39.0 
INSPEC FINAL 
Inspection finale 


1111111 
""11111 
111111 11/11111 
1111/1111111 
111111111 
1111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 5.0000M~ 
Total Run: O.0833Hrs 
~-;;. 


Faire I'inspection 
finale par la ql!~~elon 
Ie dessin. 


Date:!]- 
'f./O 
SCeau: (~.~ 


40,0 
EMBALLAGE 
Embaiiage & Entreposage 


1111111111111111 11111111111111 
//1111/1/111111/1/111/111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


Emballer et entreposer 
selon IG 0057 


Date: n-olf.,U 
Sceau: 
~ 


I 


